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HIDROLIK VE ELEKTROMEKANIK
CEKME TEST CIHAZLARI

Genel Bakim ve Kullanma Kilavuzu

1. Giris

Bu kilavuz, hidrolik (KTM Serisi) ve elektromekanik (MCK Serisi) tiniversal ¢gekme test
cihazlarinin giivenli, dogru ve verimli kullanimini saglamak amaciyla hazirlanmistir.
Cihazlar; ¢ekme, basma, egme, yorulma ve yiikte bekletme testlerinde yliksek hassasiyetle
caligmak tizere tasarlanmistir.

Bu kilavuzdaki bakim ve kullanim talimatlarinin diizenli uygulanmasi, cihaz performansini
artiracak ve uzun yillar sorunsuz kullanim saglayacaktir.

2. Kullanim Alanlar

Cihazlar asagidaki testler i¢in kullanilabilir:

Cekme Testi

Basma Testi

Egme Testi

Yorulma Testi

Yiikte Bekletme Testi
Ozel uygulama testleri

Uygulanabilen standartlardan bazilari:

ISO 6892-1/ISO 6892-2
ASTM E8 / ASTM E9
ASTM A370

ISO 15630-1

ASTM C39

ASTM C109

BS 4449

EN 10002 Serisi



3. Giivenlik Kurallar

Genel Giuivenlik

Cihaz yalnizca egitimli personel tarafindan kullanilmalidir.
Test sirasinda koruyucu ekipman kullanilmalidir.

Hareketli pargalar ¢alisirken miidahale edilmemelidir.
Ceneler arasinda el bulundurulmamalidir.

Acil durdurma butonunun yeri bilinmelidir.

Kisisel Koruyucu Donanim

 Koruyucu gozliik
o s ayakkabisi
o Kesilmeye dayanikli eldiven

4. Test Oncesi Kontroller

Her kullanimdan 6nce asagidaki kontroller yapilmalidir:

Enerji baglantist kontrol edilir.

Acil stop butonunun serbest oldugu dogrulanir.

Cene ve fikstiirlerin saglamlig1 incelenir.

Yiik hiicresi baglantilar1 kontrol edilir.

Ekstansometre baglantilar1 gézden gecirilir.

Test alaninda yabanci cisim bulunmadigindan emin olunur.

5. Cihazin Acilmasi

Ana gii¢ salterini agin.

Bilgisayar1 baslatin.

Test yazilimini ¢aligtirin.

Cihazin referanslama islemini tamamlamasini bekleyin.
Sistem hazir uyarisini aldiktan sonra kullanima baglayn.
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6. Numune Hazirhgi

e Numune ilgili standarda uygun hazirlanmalidir.
e Yiizey temiz ve ¢apaksiz olmalidir.



o Olgiiler dogrulanmalidir.
o Numune eksene paralel yerlestirilmelidir.

Yanlis numune hazirligi test sonuglarini dogrudan etkiler.

7. Numunenin Baglanmasi

Elektromekanik Cihazlarda

Ust ceneyi agin.

Numuneyi iist ceneye yerlestirin.

Alt ¢eneyi hizalayarak numuneyi sabitleyin.
Gerekirse on ylik uygulayin.

Hidrolik Cihazlarda

Hidrolik ¢ene basincini acin.

Numuneyi yerlestirin.

Hidrolik sikistirmay1 uygulayin.

Numunenin merkezde oldugundan emin olun.

8. Test Parametrelerinin Ayarlanmasi

Yazilim iizerinden asagidaki bilgiler girilir:

Test standardi
Numune tipi
Malzeme bilgisi
Kesit alan1

Test hiz1

Kopma kriteri
Ekstansometre se¢imi

9. Testin Baslatilmasi

Giivenlik alanini kontrol edin.

Ekstansometreyi baglayin (gerekiyorsa).

"Test Baslat" komutunu verin.

Test siiresince cihazi gézlemleyin.

Olagan dis1 ses veya titresim durumunda testi durdurun.

MRS



10. Test Sonrasi Islemler

Numune kirildiktan sonra cihazi durdurun.
Ekstansometreyi dikkatlice ¢ikarin.
Kirilan pargalari temizleyin.

Sonuglar1 kaydedin.

Test raporunu olusturun.

11. Giinlik Bakim

Her caligma giinii sonunda:

Test alanin1 temizleyin.

Numune parg¢alarini kaldirin.
Ceneleri kuru bezle silin.
Kizaklar1 temizleyin.

Yazilim diizgiin sekilde kapatin.

12. Haftalhik Bakim

Cene yiizeylerini kontrol edin.
Civata baglantilarini sikin.
Sensor kablolarini inceleyin.
Hareketli alanlar1 temizleyin.

13. Ayhk Bakim

Elektromekanik Modeller

e Vidali milleri temizleyin.
e Uygun gres ile yaglayin.
e Servo motor baglantilarini kontrol edin.

Hidrolik Modeller

e Hidrolik yag seviyesini kontrol edin.
o Hortumlarda kacak olup olmadigini inceleyin.
e Basing gostergelerini kontrol edin.



14. Alt1 Ayhk Bakim

Yiik hiicresi dogrulamasi yapilmalidir.
Ekstansometre kalibrasyonu kontrol edilmelidir.
Tiim emniyet sistemleri test edilmelidir.
Elektrik panosu temizlenmelidir.

15. Yilhhik Bakim

Yetkili servis tarafindan yapilmalidir:

Tam mekanik kontrol

Kalibrasyon

Hidrolik yag degisimi (hidrolik modeller)
Vidali mil revizyonu (elektromekanik modeller)
Yazilim giincellemesi

Hidrolik Sistem Bakimi

Yag seviyesi aylik kontrol edilmelidir.

Yag kirliligi takip edilmelidir.

Filtreler periyodik degistirilmelidir.

Kagak goriildiigiinde cihaz durdurulmalidir.

Onerilen yag degisim siiresi:

17.

[k degisim: 1000 saat
Sonraki degisimler: 2000 saat

Yaglama Noktalan

Elektromekanik Cihazlar

Vidali miller
Lineer kizaklar
Rulmanlar



Hidrolik Cihazlar

e Mafsal noktalari
¢ Kolon kilavuzlari
o Hareketli baglantilar

18. Kalibrasyon

Kalibrasyon periyodu:

e Yildaenaz 1 kez
e Yogun kullanimda 6 ayda bir

Kalibrasyon standartlart:

e ISO 7500-1
o ASTM E4
e ISO9513

19. Ariza Giderme

Problem Olas1 Sebep Coziim
Cihaz acilmiyor Enerji yok Gii¢ baglantisini kontrol edin
Ytk okumuyor Ytk hiicresi baglantist ~ Servis ¢agirin
Numune kayiyor Cene asinmis Ceneleri degistirin
Hidrolik basing olugsmuyor Yag seviyesi diisiik Yag ekleyin
Hareket etmiyor Servo alarmi Sistemi yeniden baglatin

20. Uzun Siire Kullanilmayacaksa

Ana enerjiyi kapatin.

Test alanin1 temizleyin.

Hidrolik basinci bosaltin.

Hareketli pargalar1 koruyucu yag ile kaplayin.
Toz ortiisii kullanin.



21. Operator Tavsiyeleri

Her giin baslangicta bos ¢alisma yapin.
Referans numune ile dogrulama yapin.
Uygun ¢ene se¢imi kullanin.

Numune eksen kagikligini 6nleyin.
Periyodik bakim kayitlarini tutun.

22. Servis ve Yedek Parca

e Sadece orijinal yedek parc¢a kullanilmalidir.
e Yetkisiz miidahaleler garanti kapsami disindadir.
e Periyodik servislerin iiretici tarafindan yapilmasi onerilir.

23. Sonuc

KTM Hidrolik ve MCK Elektromekanik Cekme Test Cihazlari, dogru kullanim ve diizenli
bakim ile uzun yillar yiliksek hassasiyetle calisir. Glivenlik kurallarina uyulmasi, test
dogrulugu ve cihaz 6mrii agisindan kritik 6nem tasir.
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